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Segundo a AWS, define-se brasagem como "processo de uniao de
materials com adequado aguecimento, sendo utilizado um metal de
adicdo cuja temperatura de fusao e superior a 450 C e inferior a T,iq.
dos materiais base. O metal de adicao preenche a folga entre os materiais
base por efeito capilar".




Soldagem Branda - Metal de adicdo funde a temperaturas inferiores a
450°C.

Brasagem — Metal de adicdo funde a temperaturas superiores a 450°C.
Folga entre 0,05mm e 0,20mm.

Soldabrasagem - Diferencia-se devido a folga na junta ser maior que
0,50 mm e/ou possuir chanfro. Temperatura em torno de 900°C.




- Capilaridade

Tendéncia que os liquidos apresentam de subir em tubos capilares ou de
fluir atraves de corpos porosos, causada pela tensao superficial.

Molhabilidade

Denomina-se molhabilidade a capacidade de uma fase liquida espalhar-se
sobre um substrato sélido. Na brasagem, a fase liquida e representada pelo
metal de adicdo fundido e o substrato solido pelo material base.

molhabilidade inexistente

molhabilidade intermediaria
g molhabilidade elevada



Os fluxos tem papel fundamental, pois proporcionam uma capilaridade
melhor a solda (responsavel pela penetracdo do material de adicdo ao
material base), rendimento do material de adicdo, a desoxidacao,
decapagem do metal base, e uma efetiva protecdo a oxidacao durante a
deposicao do metal de adicao.




1) apresentar boa molhabilidade sobre os materiais base a serem brasados;
2) adequada temperatura de fusao (ou intervalo de temperatura de fusao)
em relacao aos materiais base;

3) apresentar as propriedades requeridas ao componente brasado;

4) nao reagir excessivamente com o material base, causando erosao ou

formando fases frageis;
5) ndo apresentar elevada tendéncia a liqguacao (fuséo parcial).




- Etapas da Brasagem

12 Estabelecimento da folga entre as pecas.

2% Limpeza das pecas.

32 Fluxagem das pecas.




- Etapas da Brasagem

43 Montagem das pecas.

52 Brasagem das pecas.

62 Limpeza da junta brasada.







